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ZUSAMMENSTELLUNG DER GREIFSYSTEME OCTOPUS UND
ZUGEHORIGE IDENTIFIKATIONSNUMMERN

Die auf den folgenden Seiten dargestellten Systeme OCTOPUS sind serienméaBig mit den
Saugplatten PX ausgestattet; sollten Sie andere Saugplatten wiinschen, passen Sie die
Identifikationsnummern einfach wie unten angegeben an.

Beispiel fiir die Zusammenstellung eines serienméBigen Systems OCTOPUS mit einer Greiffldche von mm 300x400:

Vakuumerzeuger
(separat zu bestellen)

Art. PVP 150 MD

************* H— Grundgehéduse System 0CTOPUS Art. SO 30 40
300x400
Mit Saugplatte PX Art. S0 30 40 X
L], Mit Saugplatte P2X Art. SO 30 40 2X

Mit Saugplatte PX und selbstschlieBenden Ventilen
Mit Saugplatte P2X und selbstschlieBenden Ventilen

Mit Saugplatte PY
Mit Saugplatte P2Y

Art. SO 30 40 XE
Art. SO 30 40 2XE

Art. S0 3040Y
Art. SO 30 40 2Y

Auinininininininin Mit Saugplatte PY und selbstschiieBenden Ventilen Art. SO 30 40 Y2F
B Mit Saugplatte P2Y und selbstschlieBenden Ventilen Art. SO 30 40 2Y2E
Mit Saugplatte PZ Art. S0 30 40 Z
Mit Saugplatte P2Z Art. SO 30 40 2Z
AAEA0 Mit Saugplatte PV Art. SO 30 40V
R (Sauggreiferhalterungen 1/8” inklusive, ohne Sauggreifer)
g Mit Saugplatte PV und selbstschlieBenden Ventilen Art. SO 30 40 VE

(Sauggreiferhalterungen 1/8” inklusive, ohne Sauggreifer)

Mit Saugplatte P2V

(Sauggreiferhalterungen 1/4” inklusive, ohne Sauggreifer)

Mit Saugplatte P2V und selbstschlieBenden Ventilen

(Sauggreiferhalterungen 1/4” inklusive, ohne Sauggreifer)

Mit Saugplatte PJ

Art. SO 30 40 2V

Art. SO 30 40 2V2E

Art. S0 30 40 J

3D-Zeichnungen sind verflighar auf der Seite www.vuototecnica.net
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3D-Zeichnungen sind verfiigbar auf der Seite www.vuototecnica.net

ZUSAMMENSTELLUNG DER GREIFSYSTEME OCTOPUS UND
ZUGEHORIGE IDENTIFIKATIONSNUMMERN

Beispiel fiir die Bestellung eines Systems OCTOPUS mit Saugplatte P2Y, komplett mit Vakuumerzeuger:
1 St. PVP 150 MD
1 St. SO 30 40 2Y

Beispiel fiir die Bestellung eines Systems OCTOPUS mit Saugplatte P2V, komplett mit Sauggreifern aus Silikon und Vakuumerzeuger:
1 St. PVP 150 MD

1 8t. S0 30 40 2V

18t.36014042S

Beispiel fiir die Bestellung eines Systems OCTOPUS mit Saugplatte PX und selbstschlieBenden Ventilen, komplett mit Vakuumerzeuger:
1 St. PVP 150 MD
1 8t. SO 30 40 XE

FUR DIE SYSTEME OCTOPUS EINGESETZTE VAKUUMERZEUGER

Die in den Tabellen angegebenen Standard-Vakuumerzeuger fiir die Greifsysteme OCTOPUS wurden von uns, obwohl sie keine festen
Bestandteile des Systems darstellen, nach Ermittlung des optimalen Verhaltnisses zwischen Leistung und Druckluftverbrauch sorgféltig
ausgewahit. Méchten Sie diese Vakuumerzeuger mit anderen ersetzen, wenden Sie sich bitte an unser technisches Bliro.

ALTERNATIVE BEFESTIGUNGEN UND ANSCHLUSSE

Das System OCTOPUS kann an einen Vakuumerzeuger, der auf Distanz installiert ist, oder an eine alternative Vakuumquelle angeschlossen
werden. Dazu muss am System, anstelle des Vakuumerzeugers, einer der auf den folgenden Seiten beschriebenen Flanschhalterungen
befestigt werden.

9.02



VAKUUM-GREIFSYSTEME OCTOPUS

Das System OCTOPUS ist die Antwort auf die zunehmende Nachfrage nach
operativer Flexibilitat bei den Palettierrobotern und den Vakuum-Greifsystemen

im Allgemeinen.

So gestattet es dieses System, Objekte jeglicher Form und Natur aufzunehmen,
solange diese keine liberméaBige Transpiration aufweisen, ohne dazu die
Sauggreifer auszuwechseln oder positionieren zu missen, und auch dann,
wenn ihre Oberfldche nur 5% der gesamten Saugplatte einnimmt. Das
maximale Gewicht der anzuhebenden Last wird natiirlich zur Greifoberflache

proportioniert.

Die serienmaBigen Systeme OCTOPUS, die auf dieser und den néchsten Seiten

dargestellt werden, bestehen aus:

- Einem Vakuumerzeuger, der mit Druckluft versorgt wird; dieser ist in den
Fotos und Zeichnungen mit abgebildet, muss aber separat bestellt werden, da
er nicht mit in der Artikelnummer berticksichtigt ist.

- Einem Gehéuse aus eloxiertem Aluminium. Es ist auf einer Seite gedffnet,
mit einem integrierten Ansaugfilter aus mikrofeinem Gitter aus rostfreiem
Stahl um Schutz des Vakuumerzeugers ausgeriistet und leicht zugénglich. Am
oberen &uBeren Teil des Gehauses sind zudem ein oder mehrere Anschliisse
fiir die eventuelle Installation von Kontrollinstrumenten oder Magnetventilen
fiir das schnelle Wiederherstellen des Umgebungsluftdrucks in seinem Inneren

vorgesehen.

- Einer Saugplatte fiir den Verschluss des Gehauses. Diese ist ebenfalls
aus eloxiertem Aluminium gefertigt und mit einem speziellen gelochten

Schwammgummi (iberzogen.

Die so konzipierte Saugplatte ist in der Lage, sich perfekt an jede anzuhebende
Oberfldche anzupassen, egal ob glatt, rau oder unregelmapig.

Mit demselben System kénnen zum Beispiel auch Kartons oder Holzpaletten
aufgenommen oder bewegt werden, die diesen als Halterung dienen.

Die Systeme OCTOPUS kdnnen auf Anfrage mit anderen als den in der Tabelle
angegebenen MaBen, Saugplatten und Vakuumerzeugern geliefert werden.
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Der in der Tabelle angegebene Vakuumerzeuger ist kein fester Bestandteil des Systems OCTOPUS und muss daher mit seiner Artikelnr. separat bestellt werden. §
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VAKUUM-GREIFSYSTEM OCTOPUS
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% Der in der Tabelle angegebene Vakuumerzeuger ist kein fester Bestandteil des Systems OCTOPUS und muss daher mit seiner Artikelnr. separat bestellt werden.
N
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VAKUUM-GREIFSYSTEME OCTOPUS
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Beachte: Der Code SO .. .. X steht ausschlieBlich fiir das Grundgehduse des Systems OCTOPUS mit zugehdriger Saugplatte PX. =
Der in der Tabelle angegebene Vakuumerzeuger ist kein fester Bestandteil des Systems 0CTOPUS und muss daher mit seiner Artikelnr. separat bestellt werden. é
Alle in der Tabelle angegebenen Vakuumwerte gelten bei dem normalen Luftdruck von 1013 mbar und man erhélt sie bei konstantem Versorgungsdruck. 2
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VAKUUM-GREIFSYSTEM OCTOPUS
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N
S Alle in der Tabelle angegebenen Vakuumwerte gelten bei dem normalen Luftdruck von 1013 mbar und man erhélt sie bei konstantem Versorgungsdruck.

9.06 :inch =.mm . -9 _Kg iir Gewi - NPT si ichtl
Umrechnungen: incl 954 pounds = 1536 04536 Adapter fiir Gewinde GAS - NPT sind auf S 1.117 ersichtlich



VAKUUM-GREIFSYSTEME OCTOPUS

Das System OCTOPUS ist die Antwort auf die zunehmende Nachfrage nach operativer
Flexibilitat bei den Palettierrobotern und den Vakuum-Greifsystemen im Allgemeinen.
So gestattet es dieses System, Objekte jeglicher Form und Natur aufzunehmen,
solange diese keine (ibermaBige Transpiration aufweisen, ohne dazu die
Sauggreifer auszuwechseln oder positionieren zu miissen, und auch dann,

L wenn ihre Oberfldche nur 5% der gesamten Saugplatte einnimmt. Das maximale
Gewicht der anzuhebenden Last wird natiirlich zur Greifoberfldche proportioniert.
Die serienméBigen Systeme OCTOPUS, die auf dieser Seite dargestellt werden,
bestehen aus:

- Zwei Vakuumerzeugern, die mit Druckluft versorgt werden;, diese sind in den Fotos
und Zeichnungen mit abgebildet, miissen aber separat bestellt werden, da sie nicht
mit in der Artikelnummer berticksichtigt werden.

- Einem Gehause aus eloxiertem Aluminium. Es ist auf einer Seite gedffnet, mit zwei
integrierten Ansaugfiltern aus mikrofeinem Gitter aus rostfreiem Stahl zum Schutz
der Vakuumerzeuger ausgertistet und leicht zugénglich. Am oberen &uBeren Teil des
Gehéuses sind zudem ein oder mehrere Anschliisse fiir die eventuelle Installation
von Kontrollinstrumenten oder Magnetventilen fiir das schnelle Wiederherstellen des
Umgebungsluftdrucks in seinem Inneren vorgesehen.

- Einer Saugplatte fiir den Verschluss des Gehéuses. Diese ist ebenfalls aus
eloxiertem Aluminium gefertigt und mit einem speziellen gelochten Schwammgummi
liberzogen.

Die so konzipierte Saugplatte ist in der Lage, sich perfekt an jede anzuhebende
Oberflache anzupassen, egal ob glatt, rau oder unregelmapig.

Mit demselben System kénnen zum Beispiel auch Kartons oder Holzpaletten
aufgenommen oder bewegt werden, die diesen als Halterung dienen.

Die Systeme OCTOPUS kdnnen auf Anfrage mit anderen als den in der Tabelle
angegebenen MaBen, Saugplatten und Vakuumerzeugern geliefert werden.
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Saugplatte Art. PX 40 100 PX 60 80 PX 60 120 PX 80 100 z
Greifkraft Kg 282.6 339.2 508.7 597.4 E
2 Vakuumerzeuger Art. PVP 300 MD PVP 300 MD PVP 450 MD PVP 450 MD 2
Maximaler Versorgungsdruck bar 6 6 6 6 g
Maximaler Vakuumgrad -KPa 90 90 90 90 S
Luftverbrauch bei 6 bar NI/s 64.0 64.0 95.6 95.6 s
Menge angesaugter Luft m¥h 800.0 800.0 1160 1160 E
Betriebstemperatur °C -20/+80 -20/+80 -20/+80 -20/+80 2
Gewicht Kg 34.0 375 50.0 53.5 A
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B 1000 800 1200 1000 "g
(H 120 70 170 120 S
F 100 200 200 300 '§>
G 108 108 130 130 ‘q:,
H 158 158 180 180 =
L 220 120 320 220 2
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Beachte: Der Code SO .. .. X steht ausschlieBlich fiir das Grundgehéuse des Systems OCTOPUS mit zugehdriger Saugplatte PX. E
Der in der Tabelle angegebene Vakuumerzeuger ist kein fester Bestandteil des Systems OCTOPUS und muss daher mit seiner Artikelnr. separat bestellt werden. é
Alle in der Tabelle angegebenen Vakuumwerte gelten bei dem normalen Luftdruck von 1013 mbar und man erhélt sie bei konstantem Versorgungsdruck. 2
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STANDARD-SAUGPLATTEN PX UND P2X, FUR SYSTEME OCTOPUS

Die auf dieser Seite dargestellten Saugplatten PX sind serienméBig an
allen Systemen OCTOPUS installiert und kénnen daher auf Vorrat oder als
Ersatzteile geliefert werden.

Sie sind aus eloxiertem Aluminium gefertigt und mit einem speziellen
gelochten Schwammgummi (iberzogen und in zwei verschiedenen Stérken
erhaltlich: 15 mm fiir die Saugplatten der Serie PX; 30 mm fiir die
speziellen Saugplatten P2X. Ihre Hubkraft wurde unter Berticksichtigung
eines minimalen Vakuumgrades von -75 Kpa, der Gesamtoberfldche der
Offnungen im Schwammgummi und einem Sicherheitskoeffizienten von 3
berechnet.

A Art Kraft A B c D E F H Gewicht
Kg 0 0 Kg
ONONCNONO) PX 15 20 212 150 200 15 - 5 15 20 0.40
CNONONONS! PX 20 30 424 200 300 15 5 15 20 0.80
(CHONONONG) PX 20 40 56.6 200 400 15 5 15 20 1.10
OO0OO0O0O0 PX 20 60 84.8 200 600 15 5 15 20 1.70
8 ONONONON®; PX 30 30 63.6 300 300 15 5 15 20 1.30
0000 PX 30 40 84.8 300 400 15 5 15 20 1.70
OO0O0O0 CI:tC PX 30 50 106.0 300 50 15 5 15 20 210
ONONONON®; PX 40 40 113.1 400 400 15 5 15 20 2.20
ONONONON®; PX 40 60 169.6 400 600 15 5 15 20 3.40
- OO00O0O0O PX 40 100 282.6 400 1000 15 5 15 20 5,60
2 PX 60 80 339.2 600 800 15 5 15 20 6.70
g i —¥E PX 60 120 508.7 600 1200 15 5 15 20 10.10
5 L1 IF PX 80 100 597.4 800 1000 15 5 15 20 11.30
£ PX DO 35 65.4 — 15 380 5 15 20 1.30
s PX DO 50 139.6 — 15 500 5 15 20 2.30
=
§ D P2X 15 20 21.2 150 200 15 5 30 35 0.44
q;, P2X 20 30 424 2000 30 15 5 30 35 0.89
3 0O P2X 20 40 566 200 400 15 5 30 35 121
5 O00000 P2X 20 60 84.8 20 600 15 5 30 35 1.77
; OO0OO0O0OO0O0OO P2X 30 30 63.6 300 300 15 5 30 35 1.36
S OO0O0O0OO0OOO0O P2X 30 40 84.8 300 400 15 5 30 35 1.78
S O00O000O00OO P2X 30 50 1060 300 500 15 5 30 35 222
B CI: O00O0O0OO00OOO P2X 40 40 1131 400 400 15 5 30 35 241
2 OO0OO0O0OO0O0OO P2X 40 60 169.6 400 600 15 5 30 35 3.55
= 00000000 P2X40100 | 2826 400 1000 15 5 30 35 596
S 000000 P2X 60 80 3392 600 800 15 5 30 35 7.8
§ P2X 60 120 508.7 600 1200 15 5 30 35 10.73
£ P2X 80 100 597.4 800 1000 15 5 30 35 11.93
S g TE P2X DO 35 65.4 — 15 350 5 30 35 1.49
=) = s —&F  P2XD050 139.6 — 15 500 5 30 35 248
9.08 Umrechnungen: inch :% ; pounds = 4%6 :0%6



STANDARD-SAUGPLATTEN MIT SELBSTSCHLIESSENDEN VENTILEN PXE und P2XE
FUR SYSTEME OCTOPUS

Die auf dieser Seite beschriebenen Saugplatten sind dieselben wie die
zuvor dargestellten Modelle PX und P2X, verfiigen aber zusatzlich iiber
selbstschlieBende Ventile, die in jedem ihrer Offnungen eingesetzt sind.
Diese Ventile schlieBen, wenn kein aufzunehmendes Objekt vorhanden

ist oder bei einem falschen Griff des Schwammgummis, automatisch

die Ansaugung, wodurch ein Absinken des Vakuumgrades an den
verbleibenden greifenden Léchern verhindert wird.

Dank dieser Besonderheit kann die Durchflussmenge des
Vakuumerzeugers, im Vergleich zu den Standard-Greifsystemen OCTOPUS,
reduziert und Energie eingespart werden.

A, Kraft A B C D E F G H Anzahl Gewicht A
Kg 0 0 Ventile Kg

PXE 20 30 424 200 300 15 - 10 15 18 25 96 1.76

PXE 20 40 566 200 400 15 - 10 15 18 25 128 2.38

PXE 20 60 848 200 600 15 - 10 15 18 25 192 362

PXE 30 30 636 300 300 15 - 10 15 18 25 144 274

PXE 30 40 848 300 400 15 - 10 15 18 25 192 362 b

PXE 30 50 1060 300 50 15 -~ 10 15 18 25 240 450

PXE 40 40 113.1 400 400 15 - 10 15 18 25 256 476 jc

PXE 40 60 169.6 400 600 15 - 10 15 18 25 384 7.24

PXE40100 | 2826 400 1000 15 - 10 15 18 25 656 12.16

PXE 60 80 339.2 600 800 15 - 10 15 18 25 768 14,38 -

PXE60120 | 5087 600 1200 15 - 10 15 18 25 1176 21.86 - =

PXE80100 | 5074 800 1000 15 -- 10 15 18 25 1353 24.83 EI HENENENEN _l_E 8

PXE DO 35 65.4 — 15 30 10 15 18 25 148 2.78 =F S

PXE DO 50 139.6 — 15 50 10 15 18 25 308 538 :3

S

P2XE 20 30 424 200 300 15 - 10 30 18 40 % 1.85 ;

P2XE 20 40 566 200 400 15 - 10 30 18 40 128 2.49 D =

P2XE 20 60 848 200 600 15 - 10 30 18 40 192 369 ;

P2XE 30 30 636 300 300 15 - 10 30 18 40 144 2.80 =

P2XE 30 40 848 300 400 15 - 10 30 18 40 192 370 5

P2XE3050 | 1060 300 500 15 - 10 30 18 40 240 462 ;

P2XE4040 | 113.1 400 400 15 - 10 30 18 40 256 497 °

P2XE4060 | 169.6 400 600 15 - 10 30 18 40 384 7.24 §,

P2XE 40 100 | 2826 400 1000 15 - 10 30 18 40 656 12.52 C g

P2XE6080 | 3392 600 800 15 - 10 30 18 40 768  14.86 3

P2XE60120 | 5087 600 1200 15 - 10 30 18 40 1176 2249 £

P2XE80100 | 5974 800 1000 15 -~ 10 30 18 40 1353 25.46 S

P2XE DO 35 65.4 — 15 30 10 30 18 40 148 297 g

P2XEDO50 | 1396 — 15 500 10 30 18 40 308 556 £
G EINIRIRI NN —— &
H oo ZevZat m';i F =

o
Umrechnungen: inch = MM - pounds = 9 = K9 9.09 —

25.4 4536 0.4536



SPEZIELLE SAUGPLATTEN PY und P2Y, FUR SYSTEME OCTOPUS

Diese Saugplatten verfiigen, im Vergleich zu den Standardplatten und bei
gleicher Greifflache, iiber eine gréBere Kraft (Art. PY) und kénnen auch auf
unbearbeiteten und sehr unregelméaBigen Flédchen greifen (Art. P2Y).
Sie sind aus eloxiertem Aluminium gefertigt, mit einem speziellen
gelochten Schwammgummi (iberzogen und je nach Wunsch in zwei
verschiedenen Stérken erhéltlich.

Sie kénnen problemlos mit den Standard-Saugplatten ausgetauscht
werden.

Ihre Hubkraft wurde unter Beriicksichtigung eines minimalen
Vakuumgrades von -75 Kpa, der Gesamtoberfldche der Offnungen im
Schwammgummi und einem Sicherheitskoeffizienten von 3
berechnet.

A Art. Kraft A B C D E F H Gewicht
Kg 0 0 Kg
O Q Q O PY 1520 377 150 200 40 - 5 15 20 0.39
O O Q O PY 20 30 754 200 300 40 5 15 20 0.78
O Q Q O PY 20 40 1005 200 400 40 5 15 20 1.07
PY 20 60 1508 200 600 40 5 15 20 1.66
B Q O O O PY 30 30 130 300 300 40 5 15 20 127
O Q Q Q c PY 30 40 1508 300 400 40 5 15 20 165
Q O Q O PY 30 50 1884 300 500 40 5 15 20 2.04
PY 40 40 201.0 400 400 40 5 15 20 214
OO0 PY 40 60 015 400 600 40 5 5 2 335
PY 40 100 5024 400 1000 40 5 15 20 550
B . vr PY 60 80 6029 600 800 40 5 15 20 6.61
@ LI Gs=sonzaoszanae: mm a PY 60 120 9044 600 1200 40 5 15 20 1001
g PY 80 100 10373 800 1000 40 5 15 20 11.24
g PY DO 35 1005 - — 40 350 5 15 20 1.25
£ PY DO 50 2135 - 40 500 5 15 20 2.24
S
; P2Y 15 20 377 2000 200 40 5 30 35 0.42
s D P2Y 20 30 754 200 300 40 5 30 35 0.85
. i P2Y 20 40 1005 200 400 40 5 30 35 115
g P2Y 20 60 1508 200 600 40 5 30 35 1,69
= P2Y 30 30 130 300 300 40 5 30 35 130
- P2Y 30 40 1508 300 400 40 5 30 35 1,68
§ P2Y 30 50 1884 300 500 40 5 30 35 210
s P2Y 40 40 201.0 400 400 40 5 30 35 2.29
= P2Y 40 60 3015 400 600 40 5 30 35 345
E P2Y 40 100 5024 400 1000 40 5 30 35 5.80
§ P2Y 60 80 6029 600 800 40 5 30 35 7.01
s P2Y 60 120 9044 600 1200 40 5 30 35 10.60
g P2Y 80 100 10373 800 1000 40 5 30 35 11.81
= P2Y DO 35 1005 - 4 3B0 5 30 35 1.39
é Hlibw i — “iE P2Y DO 50 2135 - — 40 500 5 30 35 2.36
2
9.10 Umrechnungen: inch :% ; pounds = %6 :0%6



SPEZIELLE SAUGPLATTEN MIT SELBSTSCHLIESSENDEN VENTILEN
PY2E und P2Y2E, FUR SYSTEME OCTOPUS

Die auf dieser Seite beschriebenen Saugplatten sind dieselben wie die
zuvor dargestellten Modelle PY und P2Y, verfiigen aber zusétzlich liber
selbstschlieBende Ventile, die in jedem ihrer Offnungen eingesetzt sind.
Diese Ventile schlieBen, wenn kein aufzunehmendes Objekt vorhanden
ist oder bei einem falschen Griff des Schwammgummis, automatisch
die Ansaugung, wodurch ein Absinken des Vakuumgrades an den
verbleibenden greifenden Léchern verhindert wird.

Dank dieser Besonderheit kann die Durchflussmenge des
Vakuumerzeugers, im Vergleich zu den Standard-Greifsystemen
OCTOPUS, reduziert und Energie eingespart werden.

Kraft A B C D E F G H  Anzahl Gewicht

Art. r—w
Kg 0 0 Ventile Kg
PY2E 20 30 754 200 300 40— 17 15 18 3 24 16
PY2E2040 | 1005 200 400 40 — 17 15 18 32 32 A7
PY2E2060 | 1508 200 600 40 — 17 15 18 3 48 282
PY2E3030 | 1130 300 300 40 — 17 15 18 3 3% 199
PY2E3040 | 1508 300 400 40 — 17 15 18 32 48 261
PY2E3050 | 1884 300 500 40 - 17 15 18 32 60 324 8
PY2E4040 | 2010 400 400 40 — 17 15 18 3 64 34
PY2E4060 | 3015 400 600 40 - 17 15 18 3 9% 527
PY2E40100 | 5024 400 1000 40 - 17 15 18 32 160 870
PY2EGOB0 | 6029 600 800 40 - 17 15 18 32 192 1045
PY2EG0120 | 9044 600 1200 40 — 17 15 18 32 288 1577 T
PY2E80100 |10373 800 1000 40 — 17 15 18 32 320 1764 6 TI[ITITIT] ve
PY2EDO35 | 1005 -~ - 40 350 17 15 18 32 32 189 H EE F
PY2EDO50 | 2135 -~ - 40 50 17 15 18 3 76 376
P2Y2E2030 | 754 200 300 40 — 17 30 18 47 24 133
P2Y2E2040 | 1005 200 400 40 — 17 30 18 47 3 179
P2Y2E2060 | 1508 200 600 40 - 17 30 18 47 48 265 D
P2Y2E3030 | 1130 300 300 40 - 17 30 18 47 36 202
P2Y2E3040 | 1508 300 400 40 - 17 30 18 47 48 264
P2Y2E3050 | 1884 300 500 40 - 17 30 18 47 60 330
P2Y2E4040 | 2010 400 400 40— 17 30 18 47 64 357
P2Y2E4060 | 3015 400 600 40 - 17 30 18 47 9% 537 000
P2Y2E40100 | 5024 400 1000 40 — 17 30 18 47 160 900 @
P2Y2EG080 | 6029 600 800 40 - 17 30 18 47 192 1085 00000
P2Y2E60120 | 9044 600 1200 40 — 17 30 18 47 288 1636
P2Y2E80100 | 10373 800 1000 40 — 17 30 18 47 320 1821 NG,
P2Y2EDO35 | 1005 —  — 40 350 17 30 18 47 32 203
P2Y2EDO50 | 2135 -~ - 40 50 17 30 18 47 76 388
o LLALTITITITITITI] g
H O O O O NN T T 1—LF

Umrechnungen: inch = MM - pounds = 9 Ko
25.4 4536 04536

3D-Zeichnungen sind verfiighar auf der Seite www.vuototecnica.net
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SPEZIELLE SAUGPLATTEN PZ und P2Z, FUR SYSTEME OCTOPUS

Von all den bislang beschriebenen Saugplatten entwickeln diese, bei
gleicher Greifflache und gleichem Vakuumgrad, die groBte Hubkraft;
zudem ist die Version P2Z in der Lage, auch auf unbearbeiteten und sehr
unregelméBigen Oberfldchen zu greifen.

Sie sind aus Leichtmetallen gefertigt, mit einem speziellen
Schwammgummi mit ovaler Lochung (iberzogen und in zwei
verschiedenen Starken erhéltlich. Sie konnen problemlos mit den
Standard-Saugplatten ausgetauscht werden.

Ihre Hubkraft wurde unter Beriicksichtigung eines minimalen
Vakuumgrades von -75 Kpa, der Gesamtoberfldche der ovalen Offnungen
im Schwammgummi und einem Sicherheitskoeffizienten von 3
berechnet.

A A, Krat A B C D E F G H  Gewicht
— Kg 0 0 Kg
UUDUUUOO PZ 1520 70 150 200 42 - 5 15 18 20 040
U U U D D D U D PZ 20 30 824 200 300 42 5 15 18 20 080
PZ 20 40 1098 200 400 42 5 15 18 20 109
00000000 PZ 20 60 1647 200 600 42 5 15 18 20 168
PZ 30 30 1235 300 300 42 5 5 18 20 128
i U U U U U U U O PZ 30 40 1647 300 400 42 5 15 18 20 167
U U D U U U O O PZ 30 50 2060 300 500 42 5 15 18 20 206
UUUUUUOO PZ 40 40 2196 400 400 42 5 15 1820 217
U U U D U U U o PZ 40 60 3294 400 600 42 5 5 18 20 338
1 PZ 40 100 5490 400 1000 42 5 15 18 20 554
6 PZ 60 80 6588 600 800 42 5 15 18 20 664
= v PZ 60 120 9883 600 1200 42 5 15 18 20 10.05
g HI:'WW = PZ 80 100 11431 800 1000 42 5 15 18 20 1130
2 PZ DO 35 1269 - w42 30 5 15 18 20 12
8 PZ DO 50 711 - — 42 500 5 15 18 20 22
[=]
§ P22 15 20 40 200 200 42 5 3 18 35 044
g 0 P2Z 20 30 824 200 300 42 5 3 18 35 088
g P2Z 20 40 1098 200 400 42 5 3 18 35 118
. o P2Z 20 60 1647 200 600 42 5 3 18 3B 172
3 P2Z 30 30 1235 300 300 42 5 3 18 3B 133
3 P2Z 30 40 1647 300 400 42 5 3 18 35 171
5 P2Z 30 50 2060 300 500 42 5 3 18 35 214
5 P2Z 40 40 2196 400 400 42 5 3 18 35 232
=, P2Z 40 60 3204 400 600 42 5 30 18 35 348
“§ _ P2240100 5490 400 1000 42 5 3 18 35 584
o ¢ P276080 6588 600 800 42 5 3 18 35 705
2 P2Z 60 120 9883 600 1200 42 5 3 18 35 1064
3 P2Z 80 100 11431 800 1000 42 5 3 18 35 1185
5 P2Z DO 35 1269 - — 42 30 5 3 18 35 142
S P2Z DO 50 711 - — 42 500 5 3 18 35 239
@ : —¥E
iy H B 1 LF
(sp]
912 Umrechnungen: inch :% ; pounds = %6 :0%6



SAUGPLATTEN MIT SAUGGREIFERN PV und P2V, FUR SYSTEME OCTOPUS

Um das Aufnehmen von Produkten mit sehr unregelméBiger und
biegsamer Oberfldache zu erleichtern (Tiiten mit Pasta oder StiBigkeiten,
Blisterpackungen oder Skinfolie, Schachteln aus diinnem Karton, etc.),
die mit den mit Schwammgummi bedeckten Saugplatten nur schwer
aufnehmbar sind, wurden diese Saugplatten mit Sauggreifern entwickelt.
Fiir diese Anwendung werden Faltenbalgsauggreifer empfohlen, die sich
dank ihrer hohen Flexibilitat perfekt an alle Greifoberflachen anpassen,
den Konturen und Bewegungen beim Anheben folgen und so einen
einfachen und sicheren Griff garantieren. Die Platten sind aus eloxiertem
Aluminium gefertigt, wie auch die darauf geschraubten Halterungen fiir die
Sauggreifer mit 1/8” (Version PV) bzw. 1/4” (Version P2V) Gasgewinde.
Die Sauggreifer, die einfach auf die Halterungen gesteckt sind, kénnen in
verschiedenen Mischungen geliefert werden.

Auch diese Platten kénnen problemlos mit den Standard-Saugplatten
ausgetauscht werden.

Ihre Hubkraft wurde unter Beriicksichtigung eines minimalen
Vakuumgrades von -75 Kpa, der Gesamtgreifoberflache der Sauggreifer
und einem Sicherheitskoeffizienten von 3 berechnet.

Auf Anfrage kénnen auch andere Sauggreifer geliefert werden, wobei

ihr Durchmesser jedoch 22 mm (fiir Saugplatten PV) bzw. 45 mm (fiir
Saugplatten P2V) nicht (iberschreiten darf.

A D
(clelelolelelole)
©OOOOBOO®
(elelelolelelole)
QOOOOOO OPLOEOOOOOO
(elelelolelelole) @OPEOOOOOOOO
©OOOOOO®O (elelelolelelolololelole)
(Oleleloleleloe)
B (clelelolelelole) clelolololelolololelolelele)
©OOOOLOO® OLOOLPEOLOELBO
(oleleloleleloe) PRORPLRLVEOLROEEOE
(eleleloleloleNe) (elelololeloleloloeleNe)
©OOOBOO QOOOOOOOOOO c
(elelelolelelole) OOOOLOEOOE
@@@@@@@@:IC QOOOOOE
(elelelolelelele) OPOE
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H H
| EEEEBEEEE |r | EEEEEBEBEBEBEE |r
Art Kraft A B c D E F H Beispiel Anzahl Gewicht q:f
Kg 0 0 Sauggreifer Art. Sauggreifer Kg §
PV 1520 30.2 150 200 18 - 5 36 41 011829 48 0.54 §
PV 20 30 60.5 200 300 18 5 36 41 011829 96 113 :é_'
PV 20 40 80.6 200 400 18 5 36 41 011829 128 154 S
PV 20 60 121.0 200 600 18 5 36 41 011829 192 2.37 ;
PV 30 30 90.7 300 300 18 5 36 41 011829 144 1.80 g
PV 30 40 121.0 300 400 18 5 36 4 011829 192 2.37 o
PV 30 50 151.2 300 500 18 5 36 41 011829 240 2.94 c‘,‘,_J
PV 40 40 167.0 400 400 18 5 36 4 011829 256 3.09 E
PV 40 60 2420 400 600 18 5 36 4 011829 384 474 =
PV 40 100 413.3 400 1000 18 5 36 4 011829 656 7.89 g
PV 60 80 483.9 600 800 18 5 36 4 011829 768 9.38 g,
PV 60 120 7408 600 1200 18 5 36 4 011829 1176 14.21 10:::
PV 80 100 852.4 800 1000 18 5 36 41 011829 1353 16.03 _;
PV DO 35 932 18 350 5 36 41 011829 148 1.81 £
PV DO 50 194.0 18 500 5 36 41 011829 308 3.37 §)
o
Beachte: Der Code PV .. .. steht ausschlieBlich fiir die Saugplatte mit zugehdrigen Halterungen fiir die auf ihnen befestigten Sauggreifer. E
Die in der Tabelle angegebenen oder frei gewéhlten Sauggreifer sind keine festen Bestandteile der Saugplatte und miissen daher separat bestellt werden. -g
N
o
(9p]

Umrechnungen: inch = MM - pounds= 9 = KO 913 ——
25.4 453.6 0.4536




SAUGPLATTEN MIT SAUGGREIFERN P2V, FUR SYSTEME OCTOPUS

OE
OC
\OOOOOE

g Art. Kraft A B C D E F H Beispiel Anzahl Gewicht
g Kg 0 0 Sauggreifer Art. Sauggreifer Kg
5 P2vi520 37.7 150 200 40 5 515 56.5 014042 12 0.56
% P2V 20 30 754 200 300 40 5 515 56.5 0140 42 24 1.12
§ P2V 20 40 100.5 200 400 40 5 51.5 56.5 014042 32 1.67
; P2V 20 60 150.8 200 600 40 5 51.5 56.5 014042 48 2.24
= P2V3030 113.0 300 300 40 5 51.5 56.5 014042 36 1.68
. qg, P2V 30 40 150.8 300 400 40 5 51.5 56.5 014042 48 2.24
§ P2V 30 50 188.4 300 500 40 5 515 56.5 014042 60 2.80
= P2V 4040 201.0 400 400 40 5 515 56.5 014042 64 3.34
; P2V 40 60 301.5 400 600 40 5 515 56.5 014042 96 4.48
< P2V 40 100 502.4 400 1000 40 5 515 56.5 014042 160 8.35
% P2V 60 80 602.9 600 800 40 5 515 56.5 014042 192 8.96
% P2V 60 120 904.3 600 1200 40 5 515 56.5 014042 288 13.44
_; P2V 80 100 1004.8 800 1000 40 5 515 56.5 014042 320 16.70
= P2VDO035 100.5 40 350 5 515 56.5 014042 32 1.67
é P2V DO 50 2135 40 500 5 51.5 56.5 014042 76 317
; Beachte: Der Code P2V .. .. steht ausschlieBlich fiir die Saugplatte mit zugehdrigen Halterungen fiir die auf ihnen befestigten Sauggreifer.
% Die in der Tabelle angegebenen oder frei gewdhlten Sauggreifer sind keine festen Bestandteile der Saugplatte und miissen daher separat bestellt werden.
&
o

9.14 Umrechnungen: inch :% ‘pounds = 9 - KO

453.6 0.4536



SAUGPLATTEN MIT SAUGGREIFERN UND SELBSTSCHLIESSENDEN VENTILEN
PVE und P2V2E, FUR SYSTEME OCTOPUS

Die auf dieser Seite beschriebenen Saugplatten sind dieselben

wie die zuvor dargestellten Modelle PV und P2V, verfiigen aber
zusétzlich tber selbstschlieBende Ventile, die in jeden Anschluss der
Sauggreiferhalterungen eingesetzt sind.

Diese Ventile schlieBen, wenn kein aufzunehmendes Objekt vorhanden
ist oder bei einem falschen Griff des Schwammgummis, automatisch
die Ansaugung, wodurch ein Absinken des Vakuumgrades an den
verbleibenden greifenden Léchern verhindert wird.

Dank dieser Besonderheit kann die Durchflussmenge des
Vakuumerzeugers, im Vergleich zu den Greifsystemen

OCTOPUS ohne Ventile, reduziert und Energie eingespart werden.
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Art. Kraft A B C D E F G H Beispiel Anzahl Gewicht %
Ventile und o

Kg 0 0 Sauggreifer Art. Sauggreifer Kg §

PVE 20 30 60.5 200 300 18 10 36 18 46 011829 96 2.09 _§
PVE 20 40 80.6 200 400 18 10 36 18 46 011829 128 2.82 =
PVE 20 60 121.0 200 600 18 10 36 18 46 011829 192 418 ;
PVE 30 30 90.7 300 300 18 10 36 18 46 011829 144 324 g
PVE 30 40 121.0 300 400 18 10 36 18 46 011829 192 418 @
PVE 30 50 151.2 300 500 18 10 36 18 46 011829 240 6.27 g
PVE 40 40 167.0 400 400 18 10 36 18 46 011829 256 5.64 E
PVE 40 60 2420 400 600 18 10 36 18 46 011829 384 8.36 =
PVE 40 100 413.3 400 1000 18 10 36 18 46 011829 656 14.45 g
PVE 60 80 483.9 600 800 18 10 36 18 46 011829 768 17.06 =
PVE 60 120 740.8 600 1200 18 10 36 18 46 011829 1176 25.97 ‘lqzjJ
PVE 80 100 852.4 800 1000 18 10 36 18 46 011829 1353 29.56 _;
PVE DO 35 932 18 350 10 36 18 46 011829 148 329 <
PVE DO 50 194.0 18 500 10 36 18 46 011829 308 6.45 é)
Beachte: Der Code PVE .. .. steht ausschlieBlich fiir die Saugplatte mit zugehdrigen Halterungen fiir die auf ihnen befestigten Sauggreifer u. die integrierten selbstschlieBenden Ventile. E
Die in der Tabelle angegebenen oder frei gewdhlten Sauggreifer sind keine festen Bestandteile der Saugplatte und miissen daher separat bestellt werden. 2

N

&

Umrechnungen: inch = MM - pounds= 9 = KO 915 ——
25.4 453.6 0.4536




SAUGPLATTEN MIT SAUGGREIFERN MIT SELBSTSCHLIESSENDEN VENTILEN P2V2E,
FUR SYSTEME OCTOPUS

OOOOOO
OOOOOE
\OBOOOOO

g Art. Kraft A B C D E F G H Beispiel Anzahl Gewicht
3 Ventile und
§ Kg 0 0 Sauggreifer Art. Sauggreifer Kg
S P2V2E 20 30 754 200 300 40 17 515 18 68.5 014042 24 1.60
§ P2V2E 20 40 100.5 200 400 40 17 51.5 18 68.5 014042 32 2.31
; P2V2E 20 60 150.8 200 600 40 17 51.5 18 68.5 014042 48 320
= P2V2E 30 30 113.0 300 300 40 17 51.5 18 68.5 014042 36 2.40
. z P2V2E 30 40 150.8 300 400 40 17 51.5 18 68.5 0140 42 48 320
§ P2V2E 30 50 188.4 300 500 40 17 515 18 68.5 014042 60 4.00
= P2V2E 40 40 201.0 400 400 40 17 515 18 68.5 014042 64 4.62
; P2V2E 40 60 301.5 400 600 40 17 515 18 68.5 014042 9 6.40
& P2V2E 40 100 502.4 400 1000 40 17 515 18 68.5 014042 160 11.55
-§ P2V2E 60 80 602.9 600 800 40 17 515 18 68.5 014042 192 12.80
33::: P2V2E 60 120 904.3 600 1200 40 17 515 18 68.5 014042 288 19.20
_; P2V2E 80 100 | 1004.8 800 1000 40 17 515 18 68.5 014042 320 23.10
= P2V2EDO 35 100.5 40 350 17 51.5 18 68.5 014042 32 2.31
é P2V2E DO 50 2135 40 500 17 51.5 18 68.5 014042 76 453
§ Beachte: Der Code P2V2E . .. steht ausschlieBlich fiir die Saugplatte mit zugehrigen Halterungen fiir die auf ihnen befestigten Sauggreifer u. die integrierten selbstschlieBenden Ventile.
% Die in der Tabelle angegebenen oder frei gewdhlten Sauggreifer sind keine festen Bestandteile der Saugplatte und miissen daher separat bestellt werden
&
o

9.16 Umrechnungen: inch =M™ - pounds = 9 = KO

254 453.6 0.4536



SAUGPLATTEN FUR DAS GREIFEN VON SACKEN PJ,
FUR SYSTEME OCTOPUS

Diese Saugplatten wurden entwickelt, um Papier- oder Plastiksédcke mit
Pulvern, Granulaten, losen oder fliissigen Produkten aufzunehmen. In
Kombination mit den Systemen OCTOPUS entfalten sie ihre Leistungen am
besten. Sie sind aus eloxiertem Aluminium gefertigt, mit einer speziellen
Dichtung aus Schwammgummi umrandet und kénnen problemlos mit den
Standard-Saugplatten der Systeme OCTOPUS ausgetauscht werden.

Dank der besonderen Form der Dichtung und der Ablageflédche

wird die Verformung des Sacks wéhrend der Aufnahme begrenzt,

die Vakuumverluste werden auf ein Minimum reduziert und es

wird die groBtmagliche Greifflache garantiert. Ihre Hubkraft wurde

unter Berticksichtigung eines minimalen Vakuumgrades von -75

Kpa, der Gesamtgreifflache im Inneren der Dichtung und einem
Sicherheitskoeffizienten von 3 berechnet.
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Art. Kraft A B C E F G H Gewicht 3
Kg Kg é

PJ 15 20 24.6 150 200 130 10 15 80 40 0.46 =
PJ 20 30 734 200 300 230 10 30 130 40 0.92 g
PJ 20 40 106.0 200 400 330 10 30 130 40 1.25 ‘g-,
PJ 20 60 171.0 200 600 530 10 30 130 40 1.84 g
PJ 30 40 188.4 300 400 330 10 30 230 40 1.84 _;
PJ 30 50 246.0 300 500 430 10 30 230 40 2.30 %
PJ 40 60 436.0 400 600 530 10 30 330 40 3.68 g;)
S

o

=

S

D

N

(]

(32}

Umrechnungen: inch = MM - pounds = 9 = K9 9.17

254" 4536 0.4536



BEFESTIGUNGSHALTERUNGEN MIT ZWEI FLANSCHEN, FUR SYSTEME OCTOPUS
OHNE VAKUUMERZEUGER

Um das System OCTOPUS an einen auf Distanz installierten
Vakuumerzeuger oder eine alternative Vakuumquelle anzuschlieBen,
miuissen die auf dieser Seite beschriebenen Befestigungshalterungen
eingesetzt werden.

Die Halterungen aus eloxiertem Aluminium sind mit zwei Flanschen
versehen: einer fiir die Befestigung am System OCTOPUS anstelle des
Vakuumerzeugers und einer fiir die Befestigung an der Automatik.

Sie sind auBerdem mit Anschliissen fiir die direkte Verbindung des
Systems OCTOPUS mit dem Vakuumerzeuger oder der alternativen
Vakuumaquelle und mit den Instrumenten fiir das Ablesen und die
Steuerung des Vakuumgrades ausgertistet; die unbenutzten Anschliisse
kénnen mit den mitgelieferten Metallstopfen verschlossen werden.
Die Befestigungshalterungen mit Flansch sind im Moment in den auf
dieser Seite dargestellten Versionen erhéltlich und fiir die Systeme
OCTOPUS geeignet, die die Vakuumerzeuger nutzen, die neben der
Artikelnummer angegeben sind.:

- Art. S0 00 02 PVP 100 + 200M
- Art. S0 00 05 PVP 150 + 300MD
- Art. S0 00 06 PVP 450 + 600MD

Beachte: Die auf dem Foto abgebildeten Vakuummeter und
Vakuumschalter sind keine festen Bestandteile der Halterungen.
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E Art. A B C D E F G H | L N Gewicht
2 0 0 Kg
< S00002 100 100 210 80 10 194 8 76 12 50 G1"1/2 85 2.8
§ S0 00 05 150 120 150 130 10 134 8 96 12 75 G2" 85 42
‘S S00006 150 145 150 130 10 134 8 121 12 75 G2"1/2 85 43
N
o
(3p]
9.18 mm SR
Umrechnungen: inch = 254 ; pounds 1536 04536



VAKUUM-AUFNAHMELEISTEN OCTOPUS

Die Vakuumaufnahmeleisten OCTOPUS sind die Antwort auf die steigende Anforderung
an operative Flexibilitat bei den Palettierrobotern.

Sie bestehen aus:

- Einer genuteten Befestigungsplatte fiir eine schnelle Installation an der Automatik
und eine einfache Positionierung zur anzuhebenden Last;

- Zwei oder drei Vakuumerzeugern (je nach GroBe), die mit Druckluft versorgt werden;
- Einem Gehause aus Leichtmetall, das von einer Saugplatte verschlossen wird, die
mit einem speziellen gelochten Schwammgummi (iberzogen ist.

Die so konzipierte Saugplatte passt sich perfekt an jede Oberfldche an, egal ob

glatt, rau oder unregelmébBig.

Die Leisten ermdglichen die Aufnahme von Objekten jeglicher Form und Natur,
solange diese keine tibermaBige Transpiration aufweisen, ohne dazu die Sauggreifer
auszuwechseln oder positionieren zu miissen, und auch dann, wenn ihre Oberfldche
nicht die gesamte Saugplatte einnimmt. Das maximale Gewicht der anzuhebenden
Last wird natiirlich zur Greifoberfldche proportioniert.

Es sind vier Anschliisse vorgesehen: einer fiir die Druckluftversorgung (ber die
Vakuumerzeuger (dieser ist mit einem Schnellanschluss ausgertistet), einer fiir die
eventuelle Installation des Vakuumschalters und zwei fiir das Einlassen von Luft in das
Innere der Leiste OCTOPUS waéhrend des Abblasens, fiir das schnelle Wiederherstellen
des Umgebungsluftdrucks; letztere sind mit einem Gewindestopfen verschlossen.

’I |‘ Vakuummeter Vakuumerzeuger 4 Schalldampfer
PVP 25 MX Art. SSX 1/4”

w
[ B ; T
S i |«
O)(© e \ 20 H
9 © \ + 13
N 20
2
(EJ Steckverbinder fur Vakuumerzeuger
2 Vakuumschalter G1/4” PVP 25 MX
O]
— X
o :
§'§ e fl 1|
Z 00 T 8
© 0O
+

L L

Art. B0 08 60 X B0 08 80 X g
Saugplatte Art. PX 08 60 PX 08 80 g'
Greifkraft Kg 317 422 g
2 Vakuumerzeuger Art. PVP 25 MX PVP 25 MX -g
Maximaler Versorgungsdruck bar 6 6 §
Maximaler Vakuumgrad -KPa 90 90 >
Luftverbrauch bei 6 bar NI/s 6.4 6.4 ;
Menge angesaugter Luft m¥h 62 62 E
Betriebstemperatur °C -20/ +80 -20/+80 E
Gewicht Kg 6 8 5
A 600 800 2
B 80 80 5
c 21 21 S
D 50 50 2
E 5.2 52 S
F 48 48 £

w

G 10 10 S
H 112 112 §’
P Anschluss flir Druckluftschlauch ( auBen 8 8 %
Beachte: Der Code BO 08 .. X, steht fiir das Grundgehduse der Leiste 0CTOPUS mit der zugeharigen Saugplatte PX, der genuteten Halterungsplatte und den in der Tabelle angegebenen Vakuumerzeugern. ﬂ
Alle in der Tabelle angegebenen Vakuumwerte gelten bei dem normalen Luftdruck von 1013 mbar und man erhélt sie bei konstantem Versorgungsdruck. S

Umrechnungen: inch = MM : pounds= 9 = KO 919 ——
25.4 453.6 0.4536




AUFNAHMELEISTEN OCTOPUS

P
C <4 4’—'& Vakuummeter  Vakuumerzeuger 4 Schallddmpfer
| PVP 25 WX Art. SSX 1/4”

”H*f
E 7 \l 157F
%OD ’ﬁ[ - E \ ¢

@ ® A\ | ]
LA 20«

o
7 Steckverbinder fur Vakuumerzeuger
2 Vakuumschalter G1/4”  PVP 25 MX
[

*|8 2

=|® <

ol 5 A

2] X

ElE S

<|z 5

|3

C

<

00
00
==

Art. B0 12 60 X B0 1280 X
"q='_; Saugplatte Art. PX 12 60 PX 1280
« Greifkraft Kg 42.2 56.3
E 2 Vakuumerzeuger Art. PVP 25 MX PVP 25 MX
§ Maximaler Versorgungsdruck bar 6 6
g Maximaler Vakuumgrad -KPa 90 90
S Luftverbrauch bei 6 bar Nifs 6.4 6.4
g Menge angesaugter Luft m¥h 62 62
= Betriebstemperatur °C -20/+80 -20/+80
.% Gewicht Kg 8.1 10.8
LA 600 800
S B 120 120
ER" 21 21
g D 90 90
S E 5.2 52
S F 48 48
2 6 10 10
2 H 112 112
é’v P Anschluss fir Druckluftschlauch 0 auBen 8 8
=
.gf Beachte: Der Code BO 12 .. X, Der Code BO 08 .. X, steht fiir das Grundgehéuse der Leiste 0CTOPUS mit der zugehdrigen Saugplatte PX, der genuteten Halterungsplatte und den in
',5_,2 der Tabelle angegebenen Vakuumerzeugern.
9') Alle in der Tabelle angegebenen Vakuumwerte gelten bei dem normalen Luftdruck von 1013 mbar und man erhélt sie bei konstantem Versorgungsdruck.

9.20 mm . Kg

“inch = -9 _
Umrechnungen: inch =554’ pounds = 536 04536



AUFNAHMELEISTEN OCTOPUS

D

¢ (¢ .
—H—¢ -ﬂ—r— Vakuummeter Vakuumerzeuger Vakuumerzeuger 4 Schalldampfer
‘ Q,Ill‘_ —\ PVP 25 MX PVP 75 NX Art. SSX 1/4”

I F
A —L= 2 \ —L 5
| 6 ’ : 2
oL i - T T E H
30
® @ \ | \ IE
A 20
\ Steckverbinder fiir \Steckverbinder \Vakuumerzeuger
Vakuumschalter G1/4”  fiir Vakuumschalter PVP 25 MX
G1/4”

o A

"
J, g 1
S8 5
o|c @
L= 8 00 oo | 8
=] 3 00 00
= +
8 3 [&]
c|+ 2
< (=)

Art. B0 12100 X B0 12120 X
Saugplatte Art. PX 12 100 PX12 120
Greifkraft Kg 70.4 86.2
3 Vakuumerzeuger Art. PVP 25 MX PVP 25 MX
Maximaler Versorgungsdruck bar 6 6
Maximaler Vakuumgrad -KPa 90 90
Luftverbrauch bei 6 bar NI/s 9.6 9.6
Menge angesaugter Luft m°/h 93 93
Betriebstemperatur °C -20/ +80 =20/ +80
Gewicht Kg 14.5 174
A 1000 1200
B 120 120
C 21 21
D 90 90
E 52 5.2
F 48 4.8
G 10 10
H 112 112
P Anschluss fiir Druckluftschlauch 0 auBen 8 8

Beachte: Der Code BO 12 .., steht fiir das Grundgehause der Leiste OCTOPUS mit der zugehérigen Saugplatte PX, der genuteten Halterungsplatte und den in der Tabelle angegebenen

Vakuumerzeugern.

Alle in der Tabelle angegebenen Vakuumwerte gelten bei dem normalen Luftdruck von 1013 mbar und man erhélt sie bei konstantem Versorgungsdruck.

Umrechnungen: inch = MM+ pounds = 9 = Ko
25.4 453.6 0.4536

3D-Zeichnungen sind verflighar auf der Seite www.vuototecnica.net
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STANDARD-SAUGPLATTEN PX und P2X, FUR AUFNAHMELEISTEN OCTOPUS

Die auf dieser Seite dargestellten Saugplatten PX sind serienméaBig an
allen Aufnahmeleisten OCTOPUS installiert und kénnen daher als Reserve
oder Ersatzteil bestellt werden.

Sie sind aus eloxiertem Aluminium gefertigt, mit einem speziellen
gelochten Schwammgummi (berzogen und in zwei verschiedenen Stérken
erhéltlich: 20 mm fiir die serienméaBigen Saugplatten PX und 30 mm fiir die
besonderen Saugplatten P2X. Ihre Hubkraft wurde unter Beriicksichtigung
eines minimalen Vakuumgrades von -75 Kpa, der Gesamtoberflache der
Offnungen im Schwammgummi und einem Sicherheitskoeffizienten von 3

berechnet.
A
T o000
O O O O C
—TYE
H (GO5e92G002602569) F
®
=
©
Q
=
[+]
=
b=
(=)
-
=
s -
= Art Kraft A B C E F H Gewicht
; .
2 i 0 Ky
g PX 08 60 317 80 600 15 5 20 25 0.70
5 PX0880 422 80 800 15 5 20 25 0.94
g PX 12 60 422 120 600 15 5 20 25 1.06
f PX 12 80 56.3 120 800 15 5 20 25 1.41
% PX 12 100 70.4 120 1000 15 5 20 25 1.76
£ PX12120 86.2 120 1200 15 5 20 25 2.11
S
=]
g P2X 08 60 317 80 600 15 5 30 35 0.72
< P2X08 80 422 80 800 15 5 30 35 0.96
g P2X 12 60 422 120 600 15 5 30 35 1.08
% P2X 12 80 56.3 120 800 15 5 30 35 1.44
E‘: P2X 12 100 70.4 120 1000 15 5 30 35 1.80
cg') P2X 12 120 86.2 120 1200 15 5 30 35 217
9.22 Kg

“ingh =M -9 _Ko
Umrechnungen: |nch_25.4,pounds 1536 04536



SAUGPLATTEN MIT SAUGGREIFERN PV, FUR AUFNAHMELEISTEN OCTOPUS

Um das Aufnehmen von Produkten mit sehr unregelméBiger und
biegsamer Oberfldache zu erleichtern (Tiiten mit Pasta oder SiiBigkeiten,
Blisterpackungen oder Skinfolie, Schachteln aus diinnem Karton, etc.),
die mit den mit Schwammgummi bedeckten Saugplatten nur schwer
aufnehmbar sind, wurden diese Saugplatten mit Sauggreifern entwickelt.
Fiir diese Anwendung werden Faltenbalgsauggreifer empfohlen, die sich
dank ihrer hohen Flexibilitat perfekt an alle Greifoberflachen anpassen, den
Konturen und Bewegungen beim Anheben folgen und so einen einfachen
und sicheren Griff garantieren.

Die Platten sind aus eloxiertem Aluminium gefertigt, wie auch die darauf
geschraubten Halterungen fiir die Sauggreifer mit 1/8” Gasgewinde.

Die Sauggreifer, die einfach auf die Halterungen gesteckt sind, kénnen in
verschiedenen Mischungen geliefert werden.

Auch diese Platten kénnen problemlos mit den Standard-Saugplatten
ausgetauscht werden.

Ihre Hubkraft wurde unter Beriicksichtigung eines minimalen
Vakuumgrades von -75 Kpa, der Gesamtgreifoberflache der Sauggreifer
und einem Sicherheitskoeffizienten von 3 berechnet.

Auf Anfrage kénnen auch andere Sauggreifer geliefert werden, wobei ihr
Durchmesser jedoch 22 mm nicht (iberschreiten darf.
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A, Kraft A B C E F H Beispiel Anzahl Gewicht
Kg 0 Sauggreifer Art. Sauggreifer Kg
PV 08 60 454 80 600 18 5 36 41 011829 72 0.83
PV 08 80 60.5 80 800 18 5 36 41 011829 96 1.26
PV 12 60 60.5 120 600 18 5 36 41 011829 96 1.42
PV 1280 80.6 120 800 18 5 36 41 011829 128 1.90
PV 12 100 100.8 120 1000 18 5 36 41 011829 160 2.37
PV 12120 121.0 120 1200 18 5 36 41 011829 192 2.84

Beachte: Der Code PV .. .. steht ausschlieBlich fiir die Saugplatte mit zugehdrigen Halterungen fiir die auf ihnen befestigten Sauggreifer.
Die in der Tabelle angegebenen oder frei gewdhlten Sauggreifer sind keine festen Bestandteile der Saugplatte und miissen daher separat bestellt werden

3D-Zeichnungen sind verflighar auf der Seite www.vuototecnica.net

Umrechnungen: inch = MM : pounds= 9 = KO 923 —
25.4 453.6 0.4536




SAUGPLATTEN MIT SELBSTSCHLIESSENDEN VENTILEN PXE und P2XE,
FUR AUFNAHMELEISTEN OCTOPUS

Die auf dieser Seite beschriebenen Saugplatten sind dieselben wie die
zuvor dargestellten Modelle PX und P2X, verfiigen aber zusatzlich (iber
selbstschlieBende Ventile, die in jedes der Offnungen eingesetzt sind.
Diese Ventile schlieBen, wenn kein aufzunehmendes Objekt vorhanden
ist oder bei einem falschen Griff des Schwammgummis, automatisch
die Ansaugung, wodurch ein Absinken des Vakuumgrades an den
verbleibenden greifenden Léchern verhindert wird.

Dank dieser Besonderheit kann die Durchflussmenge des
Vakuumerzeugers, im Vergleich zu den Greifsystemen

OCTOPUS ohne Ventile, reduziert und Energie eingespart werden.
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§ Art Kraft A B C E F G H Anzahl Gewicht
s Kg 0 Ventile Kg

S PXE 0860 437 80 600 20 10 20 18 2% 56 169
= PXE08 80 60.0 80 800 20 10 20 18 25 77 2.25
g PXE 12 60 421 120 600 20 10 20 18 25 54 253
S PXE1280 577 120 800 20 10 20 18 25 74 338
S PXE12100 733 120 1000 20 10 20 18 25 94 422
2 PXE12120 839 120 1200 20 10 20 18 25 114 5.07
[«5)

>

=]

S P2XE 0860 437 80 600 20 10 30 18 40 56 172
< P2XE 08 80 60.0 80 800 20 10 30 18 40 77 2.29
S P2XE1260 421 120 600 20 10 30 18 40 54 258
£ P2XE1280 57.7 120 800 20 10 30 18 40 74 3.44
S P2XE12100 733 120 1000 20 10 30 18 40 94 430
& PE12120 889 120 1200 20 10 30 18 40 114 5.16

9.24



VERSCHLUSSPLATTE MIT VERTEILER
FUR AUFNAHMELEISTEN OCTOPUS OHNE VAKUUMERZEUGER

Um die Aufnahmeleisten OCTOPUS an einen entfernt installierten
Vakuumerzeuger oder an eine alternative Vakuumquelle anzuschlieBen, ist
der Einsatz der Verschlussplatte mit Verteiler erforderlich, die auf dieser
Seite beschrieben wird.

Die Platte ist aus eloxiertem Aluminium gefertigt und wird mit Hilfe von
Schrauben am Korper der Leiste OCTOPUS, anstelle des Vakuumerzeugers,
befestigt. Der Verteiler ist mit Anschliissen fiir die direkte Verbindung

der Leiste OCTOPUS mit dem Vakuumerzeuger oder einer alternativen
Vakuumquuelle und den Instrumenten fiir das Ablesen und die Kontrolle
des Vakuumgrades versehen. Die unbenutzten Anschliisse kénnen mit den
mitgelieferten Metallstopfen verschlossen werden. Die Verschlussplatte
mit Verteiler ist fiir alle Aufnahmeleisten OCTOPUS geeignet, die mit den
Vakuumerzeugern PVP 12 MX und PVP 25 MX arbeiten.

Art. Fiir Aufnahmeleisten 0CTOPUS
00 BO 07 BO 08 60 X
BO 08 80 X
BO 1260 X
B0 1280 X
B0 12100 X
B0 12120 X

60 127 Vakuumanschluss

Vakuumanschluss

3 G1/8'I: 41
i 61/2*

i fl fl f 10 i flfl
Vakuumanschluss 10 Bohrungen M5 fiir die 59
Befestigung an der Leiste
187 OCTOPUS

VERSCHLUSSPLATTE FUR AUFNAHMELEISTEN
OHNE VAKUUMERZEUGER

Zum VerschlieBen der Ansaugbohrungen im Korper der Leiste OCTOPUS,
die nach Entfernung des Vakuumerzeuger frei bleiben, ist der Einsatz der
hier beschriebenen Verschlussplatte erforderlich.

Die Platte ist aus eloxiertem Aluminium gefertigt und wird mit Hilfe von
Schrauben am Korper der Leiste OCTOPUS, anstelle des Vakuumerzeugers,

befestigt; die Dichtung, mit der sie versehen ist, garantiert eine perfekte ‘g’
Dichte des Vakuums. g

Die Verschlussplatte ist fiir alle Aufnahmeleisten OCTOPUS geeignet, die =
mit den Vakuumerzeugern PVP 12 MX und PVP 25 MX arbeiten. §

(-]

Art. Fiir Aufnahmeleisten 0CTOPUS S

00 BO 06 BO 08 60 X ;

BO 08 80 X E

B0 1260 X @

B0 1280 X >

w

B0 12100 X 5

BO 12120 X Z

=

(3~

S

— o
@ @ ) ) ] =
& o~ £
>

59 2

w

=

[«5)

- =

10 Bohrungen M5 firr die £

187 Befestigung an der Leiste RELIA 2
OCTOPUS N

(]

(9p]

Umrechnungen: inch = MM - pounds = 9 = K9 9.25

254" 4536 0.4536



ZUBEHOR UND ERSATZTEILE FUR SYSTEME UND AUFNAHMELEISTEN OCTOPUS

Digitaler Vakuumschalter mit Axialanschluss mit 1/8” Gasgewinde

Art. Beschreibung

121010 Digitaler Vakuumschalter

Stromkabel mit Axialstecker

i

Art. Beschreibung

001220 Elektrisches Anschlusskabel mit Axialstecker fir digitalen Vakuumschalter

Stromkabel mit Radialstecker

Art. Beschreibung

0012 21 Elektrisches Anschlusskabel mit Radialstecker fir digitalen Vakuumschalter

Vakuummeter @ 40 mm mit Axialanschluss mit 1/8” Gasgewinde

Art. Beschreibung

09 03 15 Vakuummeter

Art. Beschreibung

09 03 25 Manometer

3D-Zeichnungen sind verfiigbar auf der Seite www.vuototecnica.net

9.26



ERSATZTEILE FUR SYSTEME UND AUFNAHMELEISTEN OCTOPUS

Schalldampfer

Art. Fiir Vakuumerzeuger Art.

SSX 1/4” | PVP 25 X

Dichtungsset und Lamellenventile

Fiir Vakuumerzeuger Art.

‘ An.
. b 00 KIT PVP 25 MX | PVP 25 MX

Dichtungsset und Scheibenventile

Art. Fiir Vakuumerzeuger Art.
00 KIT PVP 100 M PVP 100 M
00 KITPVP 140 M PVP 140 M
00 KITPVP 170 M PVP 170 M

. . 00 KIT PVP 200 M PVP 200 M

Art. Fiir Vakuumerzeuger Art.
00 KIT PVP 150 MD PVP 150 MD
00 KIT PVP 300 MD PVP 300 MD
00 KIT PVP 450 MD PVP 450 MD

3D-Zeichnungen sind verflighar auf der Seite www.vuototecnica.net

927 —



ERSATZTEILE FUR SYSTEME UND AUFNAHMELEISTEN OCTOPUS

Scheibenfilter rostfrei

Art. D Fiir System 0CTOPUS
0 0
00 SO 05 25 S0 1520 - BO 08 60 - BO 08 80
B0 1260 -B0 12 80 - BO 12 100 - BO 12 120
00 S0 10 50 S0 2030 - SO 20 40 - SO 20 60 - SO DO 35
00S0 14 80 503030 - SO 30 40 - SO 30 50 - SO 40 40
S0 4060 - SO DO 50 - SO 40 100 - SO 60 80
S0 60120 - SO 80 100
Halterungen fiir Sauggreifer
Sechsk. 12 61/8"
7 ‘ Art D Gewicht Material Fiir Sauggreifer
5 195 0 g Halterung Art.
- 00 08 157 15 4 Aluminium 011829
J 0008 178 2.5 4 Aluminium 011829
D
6.5
ch17 61/4°
7
75 2 Art. Gewicht Material Fiir Sauggreifer
g Halterung Art.
" ‘ 00 08 158 | 8 Auminium 014042
91.5
10
ch13 61/8°
E 7
g- .t 7 Art. Gewicht Material Fiir Sauggreifer
‘= 5, g Halterung Art.
8 00 08 170 | 4 Aluminium 012023
] 91.5 )
(=)
H #8.5 |
H
=
=
=
@ . .
% SelbstschlieBende Ventile
3 A
= ~
3 |
3 wl V1T at A B d D E H Ch Gewicht Matera
2 T 0 0 0 0 g Halterung
2 N L
= 5 I 14 01 06 G1/4"  G1/8" 325 15 18 28 12 10 Aluminium
2 Il 1401 07 G3/8"  G1/4" 450 20 25 35 17 24 Aluminium
&
2 ch/] d
S D
(5]
[
(]
o
9.28 Umrechnungen: incl =% : pounds = %ﬁ = %ﬁ Adapter filr Gewinde GAS - NPT sind auf S 1.117 ersichtlich



SPEZIALAUSFUHRUNGEN DER GREIFSYSTEME OCTOPUS

270x420 mm- SO 27 42 2V 330x550 mm - SO 33 55 2V

@ 100 mm - SO DO 10 X 70x200 mm - SO 07 20 X

3D-Zeichnungen sind verfiighar auf der Seite www.vuototecnica.net

200x1000 mm - SO 20 100 X

929 —



SPEZIALAUSFUHRUNGEN DER GREIFSYSTEME OCTOPUS

300x360 mm mit Befestigungshalterung - SO 30 36 X 70x140 mm mit digitalem Vakuumschalter - SO 07 14 V

b4
* @

www.vuototecnica.net

210x360 mm SO 21 36 V @400 mm mit Befestigungshalterung und
mit 3 unabhangigen Kammern Magnetventilen fiir die Unterbrechung des Vakuums -
SO DO 40V

3D-Zeichnungen sind verfiigbar auf der Seite www.vuototecnica.net

600x1200 mm mit 2 unabhidngigen Kammern - SO 60 120 X

9.30



SPEZIALAUSFUHRUNGEN DER GREIFSYSTEME OCTOPUS

620x1240 mm mit 12 unabhdngigen Kammern - SO 62 127 2V

3D-Zeichnungen sind verfiighar auf der Seite www.vuototecnica.net

9.31



